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MAXIMATOR®

Beschreibung und Funktion

MAXIMATOR-Aggregate fiir Ol, Wasser oder aggressive
Medien sind komplette, anschluf3fertige Hydraulikeinheiten
zur Erzeugung von Betriebsdriicken bis zu 5.500 bar. Die
Gerate konnen fir alle Arten von Prif-, Spann- oder
sonstigen Aufgaben eingesetzt werden, bei denen ein

bestimmter Druck bendtigt wird.

Die Druckerzeugung erfolgt durch eine pneumatisch
betriebene MAXIMATOR-Pumpe. Die MAXIMATOR-Pumpe
wird einfach an das vorhandene Werksdruckluftnetz
angeschlossen. Fir die Erzeugung des Drucks ist kein

elektrischer Anschlu® notwendig.

MAXIMATOR-Aggregate konnen mit allen MAXIMATOR-
Pumpen ausgeristet werden. Restriktionen ergeben
sich lediglich durch bestimmte Baumafe sowie die flr die
jeweilige Aufgabe notwendigen Fordermengen der

Pumpen.

Zur einfachen Inbetriebnahme

und zur problemlosen Anwen-

dung werden MAXIMATOR-

Aggregate mit allen erforder-

lichen Komponenten ausge-

rustet. Dazu gehort eine

Luftkontrolleinrichtung mit

kombiniertem Filter-Wasser-

abscheider, Druckregelventil, ein Kontrollmanometer sowie

ein Handventil zum Absperren des Antriebsluftdruckes.

Fiir alle Anwendungen im Bereich der Olhydraulik werden
die Pumpen jeweils kompakt und platzsparend im Olbehal-
ter montiert. Bei Wasserbetrieb oder beim Betrieb mit
aggressiven Medien wird die Pumpe auf dem Tank ange-
bracht. Es stehen Tankgrof3en von 6,5 Liter bis zu 70 Liter
Inhalt standardmafiig zur Auswahl. GrofRere Behalter sind

auf Anfrage erhaltlich.

Auf Wunsch kénnen die Flissigkeitsbehalter mit Trage-
griffen oder mit einem Fahrgestell (bei allen G-Pumpen
sowie bei BehaltergroRen ab 30 Liter empfehlenswert)

ausgestattet werden.

Auf der Hochdruckseite wird das
Aggregat mit einem Druckent-
lastungsventil (Entspannungsventil)
sowie einem Anschluf3block mit
einem oder mehreren Druck-
abgangen zum Anschluf? der
Priflinge (auf Wunsch einzeln oder

komplett absperrbar), ausgeristet.

Zur Anzeige und Uberwachung des Betriebsdruckes sind
flissigkeitsgedampfte Manometer der Genauigkeitsklasse
1,0 bzw. 1,6 (héhere Genauigkeiten auf Anfrage moglich)
fur Driicke bis 7.000 bar in unterschiedlichen

Durchmessern lieferbar.

Mit dem vorgenannten Lieferumfang ist das MAXIMATOR-
Aggregat anschlu3fertig. Zum Betrieb des Gerates ist
lediglich die Antriebsluftleitung anzuschlieBen und der Be-

halter mit dem vorgesehenen Betriebsmedium zu befillen.

Fur alle Anwendungen bietet MAXIMATOR ein
umfangreiches Zubehdr an. Dazu gehoren Druckschalter,
Schwimmerventile und pneumatisch oder elektrisch
betétigte Wegeventile zur Betatigung von Zylindern.
AnschluRBadapter, Schnellkupplungen, Druckfilter,
Hochdruckschlduche sowie Absperr- und Regelventile sind

ebenfalls erhéltlich.

MAXIMATOR-Aggregate werden von uns auf lhre
Bedurfnisse ausgelegt. Unsere Vertriebsingenieure in den
technischen Buros sowie unsere Mitarbeiter im Werk Zorge
beraten Sie gern und empfehlen lhnen fur jeden Einsatzfall

das richtige Aggregat.
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MAXIMATOR®

Anwendungsfalle

Die fahrbaren und tragbaren MAXIMATOR-Hydraulik-
einheiten sind tiberall dort einsetzbar, wo hydraulische
Driicke benétigt werden. Man findet sie z. B. im Stahl-,
Kessel-, Behélter- und Reaktorbau sowie in Werften,
Huttenwerken, Maschinenfabriken und Schlossereien. Sie
haben sich seit Jahren bei Priif- und Abnahmevorgangen

sowie in der Arbeits- und Spannhydraulik bewahrt.

Die Aggregate dienen auch zum Betatigen von
hydraulischen Stempeln und Stempelsystemen. Unter
anderem kommen sie in Flugzeugwerften zum Heben von
Flugzeugen, zum Spannen groRer Vorrichtungen, zum

Priifen von Druckbehaltern und -systemen zum Einsatz.
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In der Werkzeughydraulik werden MAXIMATOR-Gerate
fur Druckoélverbénde sowie das Auf- und Abziehen von

groRen Zahnradern eingesetzt.

Eine andere, wichtige Anwendung findet das Gerat in
hydraulischen Pressen, unter anderem auch dort, wo
hoher Druck fir lange Zeit gehalten werden muf3; wie
z. B. bei Reifen- und Vulkanisierpressen sowie bei
Pressen-Uberlastsicherungen. Fiir solche Zwecke kann
die Hydraulikeinheit mit Umsteuereinrichtungen geliefert
werden, die es gestatten, die Presse einseitig oder auch

doppelseitig zu beaufschlagen. Es ist eine Schaltung fiir

MAXIMATOR® - Komplettldsungen in der Hochdrucktechnik

den schnellen Ricklauf durch Direktbeaufschlagung der
Rucklaufseite mit Druckluft moglich. Bei isostatischen Pref3-
vorgangen haben sich die Gerate gleichfalls hervorragend
bewahrt.

Fiir regelméaRige Druckpriifungen (TUV) an Druckbehéltern
bietet MAXIMATOR die Komplettlésung der Druckerzeu-
gung an. Diese Aggregate werden jeweils nach Kunden-
wunsch zusammengestellt.

Mittels Druckluftpumpe wird der benétigte Hydraulikdruck
erzeugt. Dabei entspricht der hydraulische Druck dem ein-
gestellten Luftdruck, multipliziert mit dem Ubersetzungsver-
haltnis der Pumpe. Erreicht das Gerét den vorher einge-
stellten Druck, setzt es sich selbsttatig still und halt den
Druck so lange, bis durch Leckage oder &hnliches ein
Druckabfall eintritt. Das Gerat springt selbsttatig an und
arbeitet erneut, bis der voreingestellte Druck wieder
erreicht ist.

Alle Steuer- und Regelvorgange sind wegen des Druckluft-
antriebs von unibertroffener Einfachheit. Somit ist das
ganze Gerat besonders robust, betriebssicher und un-
empfindlich gegen harteste Betriebsbeanspruchungen.
Feuchte Raume, Staub oder hohere Temperaturen schaden
dem Aggregat nicht. Die MAXIMATOR-Hydraulikeinheiten
sind explosionssicher, weil keinerlei elektrische Energie

erforderlich ist.

Vorteile der MAXIMATOR-Aggregate

= Stillstand der Pumpe bei Erreichen des eingestell-
ten Enddruckes

= Kein Energieverbrauch bei langen Druckhalte-
zeiten

= Keine Verlustwarme wahrend der Druckhalte-
phase

e Ersatz von Leckagen durch selbsttatiges
Nachfordern der Pumpe

= Regelung des Arbeitsdruckes durch einfaches
Justieren des Luftantriebsdruckes

= Einfache Installation, betriebssicher, wartungs-
freundlich




Konstruktionstibersicht

MAXIMATOR® Hydraulikeinheit fur Dricke bis 5500 bar
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Konstruktionsbauteile:

1
2

4

Pumpentyp:
alle M-, S- oder G-Typen mdglich

Luftkontrolleinheit:

bestehend aus kombiniertem Filter-Wasserabscheider,
Druckregelventil, Kontrollmanometer und Absperrventil
C1 fur M-Pumpen

C1,5 flr S-Pumpen

C2 fir G-Pumpen

Luftsicherheitsventil:
SV = in die Luftantriebsleitung montiert

TankgroRen:
6,5 Liter
13 Liter
30 Liter
70 Liter
Standard in Aluminium, auf Wunsch in Edelstahl

Mobilitat der Einheit:
F = Fahrbar
T = Tragbar
K = Kranose

Entspannungsventil:
EV = mit Ricklaufleitung in den Tank
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Bestellbeispiel: M 189-01/C1/SV/ 13/ F /EV / 0-1600 (160) / W/ A2/ H / SCHL

Hydraulikeinheit mit M-Pumpe Typ M 189-01, Luftkontrolleinheit Typ C1, Luftsicherheitsventil SV, 13 Liter Alutank, fahrbare Ausfiihrung, Entspan-
nungsventil EV, Manometer 0-1600 bar @ 160 mm, geeignet flir Wasserbetrieb, Anschlu3block mit 2 Druckausgangen, Handnotbetrieb, Schlauche.
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Anmerkung: MAXIMATOR-Pumpen
Typ MO und Typ S werden standard-
maRig in den Tank eingebaut. Bei allen
anderen MAXIMATOR-Pumpen erfolgt
der Aufbau auf dem Tank.

Manometer:
Druckbereich / Gehausedurchmesser
(KI. 1.6 7 1.0 / 0.6 flussigkeitsgedampft)

Betriebsmedium:

O = Ol (Tank aus Alu, Block und Anbauteile verz.)
W = Wasser (Tank aus Alu, Anbauteile aus Edelstahl)
VA = Edelstahl (Tank aus 1.4571 oder 1.4305)

Anschluf3block mit Anzahl der Druckabgange:
Al =1 Anschluf bis

A6 = 6 Anschlisse, je nach Tankgréfe
Zusatzbezeichnung V, fur jeden Druckabgang
mit Absperrventil (AV1 bis AV6)

Handnotbetrieb:
H = nur fir Pumpentyp M 22 bis M 189 moglich

Zusatzausrustung:

SCHW = Schwimmerventil zum automatischen Befillen
des Tanks z. B. aus einer Wasserleitung

SCHL = Hochdruckschlauch Typ SK - siehe Zubehdor
(bitte Druckbereich, Lange und Anschlufd angeben)

ZR = Zusatzlicher Rucklaufanschluf3

Sonderwiinsche auf Anfrage jederzeit moglich
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MAXIMATOR®

Einfachwirkende Ausfuihrung

mit einem Luftkolben

MAXIMATOR-GroRpumpe Typ G

MAXIMATOR-Standardpumpe
Typ S

%

=
IS

M 8L
M 120
M 220
M 371
M 721
M111L
M 189L

MAXIMATOR-Minipumpe
Typ M

MAXIMATOR-Minipumpe

Einfachwirkende Ausfiihrung
mit 2 oder 3 Luftkolben
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SR &
1: 1 90,0 110 1853 G 10-2
1: 16 62,0 160 12,86 G 15-2L
1: 28 35,3 280 724 G 25-2L
1: 40 24,5 400 502 G 35-2L
1: 63 15,4 630 321 G 60-2L
1:113 8,8 1050 181  G100-2L
1:151 6,6 1450 1,36  G150-2L
1:265 38 2650 0,77  G250-2L
1:314 32 3140 0,65  G300-2L
1:398 25 3900 0,51  G400-2L
1:591 19 4500 0,39  G500-2L
1: 36 180 360 24,50
1: 66 65 600 23,00
1:117 36 1000 9,00

S & '&\Qf
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SEEEE
1: 17 28,3 170 9,38
1: 25 19,6 250 6,72
1: 39 12,6 390 431
1: 61 8,0 610 2,75
1:108 45 1000 1,55
1:156 il 1000 1,08
1:370 13 3000 0,40
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S SHE
1: 4 30,5 40 14,81  M111-2L
1: 9 14,7 90 7,07  M189-2L
1: 14 94 140 455  MI111-3L
1: 28 4,6 280 2,22 M189-3L
1: 46 2,8 460 1,36
1: 86 15 860 0,72
1:130 1,0 1300 0,48
1:220 0,6 2200 0,28
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S
1: 4 30,5 40 14,80
1: 9 14,7 90 7,07
1: 14 9,4 140 4,55
1: 29 46 290 2,22
1: 47 2,8 470 1,36
1: 88 15 880 0,72
1:133 1,0 1000 0,48
1:225 0,6 1000 0,28

* Hubvolumen/Doppelhub - rechnerisch ermittelt

** Ubersetzung - Antriebsflache/Abtriebsflache - rechnerisch ermittelt

Auswahliibersicht MAXIMATOR-Pumpen

Doppelwirkende Ausfiihrung

mit einem Luftkolben

&
S’f‘i} 4 S §>’\
s § & & s
1: 22 90,0 220 1589 G 10D
1: 32 620 320 1102 G 15D
1: 5 353 560 619 G 25D
1: 80 245 800 430 G 35D
1: 126 154 1260 270 G 60D
1: 226 88 2100 155 G 100D
1: 300 66 2000 116 G150D
1: 530 38 4500 0,66
1: 628 32 4500 0,56
1: 796 25 5500 0,44
1:1038 14 5500 0,23
&
S 15D
S 25D
S 35D
S 60D
$100D
S150D
é‘;&z‘éb '\\g :,‘S{é- @\’\&
& S & ¥
N & RS <
1:266 1,0 2500 0,35 M 22D
1:450 0,6 4000 0,21 M 37D
1:399 10 2500 024 M 72D
1:675 06 4000 014 M111D
M 189D
&
MO 22D
MO 37D
MO 72D
MO111D
MO189D

*** Statischer Enddruck bei 10 bar Antriebsdruck - rechnerisch ermittelt
**** ca. Angabe bei 6 bar Antriebsdruck und freiem Auslal3 aus dem Druckstutzen

[ R e ==

Einfachwirkende Ausfiihrung
mit einem Luftkolben fir
spezielle Flussigkeiten

¥,
& &
S
¢ & 8
100 2885 GSF 101
150 1984 GSF 151
270 11,34 GSF 25L
400 7,74 GSF 35L
630 504 GSF 60L
1050 278  GSF100L
1450 2,10 GSF150L
4 7
& S
A
¢ @
160 17,56
240 12,00
300 7,58
600 480
1000 268
1000 185
4 7
¢ S
& S
S
¢ & 8
280 391 MSF 4
460 235 MSF 8L
860 124 MSF 121
1300 0,82 MSF 221
2200 049  MSF37L
MSF 721
MSFL11L
N é‘f
\)
SR
& @8
& ©
& &
280 391
460 2,35
860 1,24
1000 0,82
1000 0,49

&
& S
N &
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$ O
S S
N D
1: 10 1800
1: 15 1240
1: 27 706
1: 40 290
1: 63 314
1:113 176
1:151 76
$ &
S N
S D
1: 16 57,0
1: 24 390
1: 30 250
1: 60 16,0
1:107 90
1:155 62
N &
> S
& Ny
S N
S D
28 92
46 56
86 30
130 20
220 1.2
&
& S
N &
& S
& Ky
& N
N 83
1: 28 92
1: 46 56
1: 86 30
1:130 20
1:220 12

N Q<
P
$ N
SIS
1: 11 900
1:16 620
1: 28 353
1: 40 245
1:63 157
1:113 8,8
1:151 6,6
&
$ &
g &
& S
$ N
SR
1: 4 305
1: 9 147
1: 14 9,4
1: 28 4,6
1: 46 28
1:8 15
1:130 1,0

& 4
& S
&8
¢ &
110 1853
160 12,86
280 7,24
400 502
630 321
1050 181
1450 1,36
R
& S
S
S
40 1481
90 707
140 455
280 2,22
460 136
860 048
1000 028

Die in diesem Prospekt angegebenen Technischen Daten beziehen sich auf das je-
weils vorgestellte Aggregat. Die Leistungsdaten der MAXIMATOR-Pumpen entneh-

men Sie bitte den vorstehenden Tabellen.
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Aggregate fiir Ol

MAXIMATOR® Hydraulikaggregat
Typ S 60

Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

* MAXIMATOR-Pumpe Typ S 60

= Behalter 6,5 Liter

< Anschluf3block mit Druckabgang
= Manometer 0-600 bar, 63 mm @

= Luftkontrolleinrichtung

= Pneumatisch betatigtes
Entlastungsventil

Vorteile

= Kleine Abmessungen

Anwendungsfall

Dieses Aggregat wird Uberall dort eingesetzt, wo

= Geringes Gewicht

= Einfache Handhabung

_ _ stationar ein hydraulischer Druck aufgebaut werden
= Kein Energieverbrauch

nach Erreichen des
eingestellten Enddruckes Werkzeug- und Spannhydraulik an, z. B. flr

soll. Es bietet sich fur alle Aufgaben im Bereich der

= Druckluftantrieb, keine
Explosionsgefahr

e Druckprifungen

= Abziehvorrichtungen

= \Werkstattpressen

e U.V.a.
Technische Daten
Pumpe: Typ S 60 9—& "i'
Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 61 1 _| ?
Betriebsdruck max: 610 bar ',E:[l]. T
Luftantriebsdruck max: 10 bar @
Forderleistung max: ca. 2,7 I/min '—.#FH
Abmessungen des ca. 260x220 i i
Aggregates (LxBxH): x 350 mm I
Gewicht des Aggregates: ca. 11 kg 'é‘" !
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MAXIMATOR®

Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

« MAXIMATOR-Pumpe Typ MO 72 D
= Behalter 6,5 Liter

= Anschluf3block mit Druckabgang

= Manometer 0-600 bar, 63 mm @&
= Luftkontrolleinrichtung

= Sicherheitsventil (antriebsseitig)

= Pneumatisch betéatigtes
Entlastungsventil

Vorteile

= Keine Beschadigung an der
Blechoberflache

= Optimierter Vorschub -
hohe Taktzeit

= Kein Energieverbrauch
nach Erreichen des
eingestellten Enddruckes

= Keine Erwarmung des
Druckmediums

Technische Daten

Pumpe: Typ MO 72 D
Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 86
Betriebsdruck max: 860 bar
Luftantriebsdruck max: 7 bar
Forderleistung max: ca. 1,2 I/min
Abmessungen des ca. 260x240
Aggregates (LxBxH): X 250 mm

Gewicht des Aggregates: ca. 9,5 kg

Aggregate fiir Ol

Hydraulikaggregat
Typ MO 72 D

Anwendungsfall

Das hier vorgestellte Aggregat wird in den Vorschub-
einheiten an Exzenterpressen eingesetzt. Es halt den
hydraulischen Druck in den Zylindern fir die An-
preldwalze konstant. Dadurch wird eine gleichmaRige
Anprel3kraft erreicht, die wiederum einen optimierten
Vorschub des zu stanzenden Bleches erlaubt.

&
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Aggregate fiir Ol

MAXIMATOR® Hydraulikaggregat

Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

= MAXIMATOR-Pumpe Typ MO 72
= Behalter 6,5 Liter
= \entilblock

= Funf Stiick elektrisch betatigte
Wegesitzventile

= Druckbegrenzungsventil

« Hochdruckfilter

Vorteile

= GleichméaRiges Andriicken der
Vorschubwalzen Anwendungsfall

= Exakte Dosierung des Dieses MAXIMATOR-Hydraulikeinheit wird in einer
Versiegelungsmaterials FertigungsstraBe zur Herstellung von Isolierglas

= Kein Energieverbrauch eingesetzt. Uber die aufgebauten Wegeventile wer-

nach Erreichen des

eingestellten Enddruckes den Hydraulikzylinder betatigt, die auf jeder Seite

, 5 eine Vorschubwalze gegen die Isolierglasscheibe
= Keine Erwarmung des

Druckmediums drickt.
Daruber hinaus betatigt das Aggregat einen

Hydraulikzylinder, der das Versiegelungsmaterial
exakt dosiert auf die Glasscheiben auftragt.

Technische Daten -

Fjumpe: Typ MO 72 =

Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 88 — a4 - ir -
Betriebsdruck max: 880 bar | li'l-
Luftantriebsdruck max: 10 bar ia -1
Forderleistung max: ca. 0,7 I/min

Abmessungen des ca. 315x220 b

Aggregates (LxBxH): X 270 mm

Gewicht des Aggregates: ca. 12 kg

k)
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Aggregate fiir Ol

MAXIMATOR® Hydraulikaggregat
Typ MO 22 D

Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

= MAXIMATOR-Pumpe Typ MO 22 D
= Behalter 6,5 Liter mit Zubehoér
* Manometer 0-250 bar, 63 mm @

= Speicher 0,7 Liter Nennvolumen
mit Speichersicherheitselementen

= Anflanschblock fiir NG 6 - Ventile

« Olauffangwanne

Vorteile

- I;SE:JU pulsationsfreier Druck Anwe A d un gsfal |

- GleichméaRige Bewegung des Dieses Aggregat wird verwendet, um Verschlul3deckel
Deckels von Zentrifugen tber einen Hydraulikzylinder zu be-

= Kompakte Ausfiihrung, geringer wegen und zu arretieren. Die Deckelbewegung muf3
Platzbedarf

gleichmafig mit konstanter Geschwindigkeit erfolgen.
= Kein Energieverbrauch

nach Erreichen des

eingestellten Enddruckes Das Aggregat ist fur eine Wandbefestigung konzip-
« Keine Erwarmung des iert. Eine Olauffangwanne nimmt im Schadensfall die
Druckmediums Behalterélmenge auf.

Technische Daten

Pumpe: Typ MO 22 D -
Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 28

Betriebsdruck max: 280 bar

Luftantriebsdruck max: 9 bar

Forderleistung max: ca. 3,9 I/min

Abmessungen des ca. 400x250

Aggregates (LxBxH): X 650 mm ,
Gewicht des Aggregates: ca. 25 kg [

MAXIMATOR® - Komplettlésungen in der Hochdrucktechnik 9



Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden

Komponenten:

= MAXIMATOR-Pumpe Typ S 25 D

= Behalter 6,5 Liter mit Zubehor

= Schutzhaube mit integrierten
Bedienelementen

< Luftkontrolleinrichtung

= Manometer 0-250 bar, 63 mm @

= Pneumatisch betatigte Wegesitz-

ventile
= Druckbegrenzungsventil

= SchnellverschluRkupplung

Vorteile

= Nahezu pulsationsfreier Druck-
aufbau

= Kompakte Ausfiihrung,
geringer Platzbedarf

= Kein Energieverbrauch
nach Erreichen des
eingestellten Enddruckes

= Keine Erwarmung des
Druckmediums

Technische Daten

Pumpe: TypS25D

Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 24
Betriebsdruck max: 240 bar
Luftantriebsdruck max: 10 bar

Forderleistung max: ca. 12 1/min
Abmessungen des ca. 310x260
Aggregates (LxBxH): X 500 mm

Gewicht des Aggregates: ca. 33 kg

10

Hydraulikaggregat

Typ S 25D

Aggregate fiir Spannhydraulik

Anwendungsfall
Dieses MAXIMATOR-Spannaggregat als tragbare,

kompakte Haubenversion wird in allen Bereichen der

Spann- und Werkzeughydraulik eingesetzt.

Je nach bendtigtem Druck und notwendiger Forder-

menge stehen Pumpen mit unterschiedlichen

Ubersetzungsverhaltnissen und Fordermengen zur

Verfugung. Einsatzgebiete sind z. B.

= Hydraulische Spannwerkzeuge

Betatigung von Zylindern

Hydraulische Pressen
Hubtische, Hebebiihnen

Einsatz in Nietwerkzeugen

MAXIMATOR® - Komplettldsungen in der Hochdrucktechnik



Aggregate fiir Spannhydraulik

MAXIMATOR® Hydraulikaggregat

Ubersicht: Ausfuhrungsbeispiele

1 Spannkreis - einfachwirkend

1 Spannkreis - doppelwirkend

1* EZ (P) 1* DZ (P)
"I 7 tél'“' t
T
1 e =
T " 1
| B
o 1
[ H
N Al
T T
1
— |
Typenschliissel: Best.-Nr.: Typenschliissel: Best.-Nr.:

S 25 D/FR/13/T/H/0- 250 (63)/1*EZ ((P) /SV VP 54.00.34.05
S 60 D/FR/13/T/H/0- 600 (63)/1*EZ ((P) /SV VP 54.00.34.07
S 100 D/FR/13/T/H/0-1000 (63)/1*EZ ((P) /SV VP 54.00.34.08

2 Spannkreise - einfachwirkend
2*EZ (P)

S 25 D/FR/13/T/H/0- 250 (63) /1*DZ ((P) /SV VP 54.00.34.01
S 60 D/FR/13/T/H/0- 600 (63) /1*DZ ((P) /SV VP 54.00.34.03
S 100 D/FR/13/T/H/0-1000 (63) /1*DZ ((P) /SV VP 54.00.34.04

2 Spannkreise - doppelwirkend
2* DZ (P)

g T
s I
= .

Best.-Nr.:
VP 54.00.34.13
VP 54.00.34.15
VP 54.00.34.16

Typenschliissel:
25 D/FR/13/T/H/0- 250 (63) /2*EZ ((P) /SV
60 D/FR/13/T/H/0- 600 (63) /2*EZ ((P) /SV
100 D/FR/13/T/H/0-1000 (63) /2*EZ ((P) /SV

Typenschliissel: Best.-Nr.:
S 25 D/FR/13/T/H/0- 250 (63) /2*DZ ((P) /SV VP 54.00.34.09
S 60 D/FR/13/T/H/0- 600 (63) /72*DZ ((P) /SV VP 54.00.34.11
S 100 D/FR/13/T/H/0-1000 (63) /2*DZ ((P) /SV VP 54.00.34.12

Bei Bestellungen fiir elektrische Ansteuerung bitte die Spannung angeben, z. B.: VP 54.00.34.01-24 V ; VP 54.00.34.01-220 V

PZ 3-1 (R) Bl mit A; Al A2 ... gekennzeichnet
P 31 mit B; B1; B2 ... gekennzeichnet
Steuerluft mitY; Y1; Y2 ... gekennzeichnet

Breite: 310 mm
Tiefe: 260 mm
Hohe: 500 mm

Gewicht: ca. 33 kg

MAXIMATOR® - Komplettldsungen in der Hochdrucktechnik 11



Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

= MAXIMATOR-Pumpe Typ S 35

= Behalter 6,5 Liter

= Schutzhaube

= Luftkontrolleinrichtung

= Manometer 0-400 bar, 63 mm @

e Pneumatisch betatigte
Wegesitzventile

Vorteile

= Hoher Druck, groRziigige Forder-
leistung

e Druckluftantrieb,
wartungsfreundlich

= Kein Energieverbrauch
nach Erreichen des
eingestellten Enddruckes

= Keine Erwarmung des
Druckmediums

Technische Daten

Pumpe: Typ S 35
Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 39
Betriebsdruck max: 390 bar
Luftantriebsdruck max: 10 bar

Forderleistung max: ca. 4,3 I/min
Abmessungen des ca. 310x240
Aggregates (LxBxH): X 420 mm

Gewicht des Aggregates: ca. 18 kg

12

Aggregate fiir Spannhydraulik

Hydraulikaggregat
Typ S 35

Anwendungsfall

Zum Antrieb unterschiedlichster Werkzeuge wird das
hier vorgestellte Spannaggregat verwendet. Es ist
dank seiner robusten Ausflihrung und des einfachen
Aufbaus universell einsetzbar.

Im nebenstehenden Beispiel wird die mobile Druck-
erzeugungseinheit dazu genutzt, einen hydraulisch
betatigten Kettensprenger fur den untertagigen Einsatz
im Bergbau zu betreiben. Weitere Anwendungen:

= Hydraulische Stempelwerkzeuge

= Hydraulische Spann- und Schneidwerkzeuge

= Betatigung von Zylindern

= Hydraulische Pressen

o glf
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Aufbau

Die Klemmeinheit besteht aus
folgenden Komponenten:

* MAXIMATOR-Pumpe
Typ MO 22 SN

= Ventilblock mit integriertem
Vorratsbehalter

= 3/2-\Wege-Sitzventil NG 6

= Je ein Druckschalter fiir Ein- und
Abschaltdruck

= Olschauglas

= Einfilller und Beliifter

Vorteile

= Kein Energieverbrauch nach
Erreichen des eingestellten End-
druckes, da Pumpe selbsttétig
in Stillstand geht

= Lange Durchhaltezeiten ohne
Energieverbrauch

= Pumpe ersetzt Leckverluste durch
selbsttatiges Nachférdern

= Einfache Montage, handliche
Bauweise

Technische Daten

Pumpe: Typ MO 22 SN
Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 29
Betriebsdruck max: 290 bar
Luftantriebsdruck max: 10 bar
Forderleistung max: ca. 2,2 I/min
Abmessungen des ca. 180x320
Aggregates (LxBxH): x 80 mm

Gewicht des Aggregates: ca. 6 kg

Aggregate fiir Spannhydraulik

Hydraulikaggregat
Typ MO 22 SN

Anwendungsfall

Speziell fir den Einsatz an NC-Rundschalttischen
wurde diese pneumatisch-hydraulische Klemmeinheit
entwickelt.

Diese handliche, kompakte Hydraulikversorgung ist
daruber hinaus universell tiberall dort einsetzbar, wo
hydraulische Driicke und kleine Fordermengen bei
minimalem Platzangebot bendétigt werden.

Die Einbaulage des Gerates ist beliebig, der Einflller
und Bellfter an drei Seiten montierbar.

MAXIMATOR® - Komplettldsungen in der Hochdrucktechnik 13



Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

= MAXIMATOR-Pumpe Typ M 72-01
= Handnotbetrieb

= Luftkontrolleinheit Typ C 1

= Luftsicherheitsventil

= Edelstahltank NG 13 Liter

= Manometer 0-400 bar @ 100

= Entspannungsventil Typ EV

= Absperrventil Typ AV am
Druckausgang

e Schutz-Gestell
= Adapter fiir Schlauchanschluf3

Vorteile

= Robustes und vor Beschadigungen
geschiitztes Kompakt-Aggregat

= Rostfreie Edelstahlausfiihrung

= kein Energieverbrauch nach
Erreichen des eingestellten
Betriebsdruckes

= Druckaufbau auch ohne Druckluft
maglich

« einfache Bedienung

Technische Daten

Pumpe: Typ M 72-01
Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 86
Betriebsdruck max: 400 bar
Luftantriebsdruck max: 4.5 bar
Forderleistung max: ca. 0,7 I/min
Abmessungen ca. 420x350
(LxBxH): X 450 mm
Gewicht: ca. 22 kg
14

Hydraulikaggregat
Typ M 72-01

Aggregate fir Wasser

Anwendungsfall

In einem tragbaren Edelstahl-Gestell ist dieses

kompakte Aggregat vor Ort einsatzfahig.

Der Druckaufbau ist hierbei kurzfristig auch ohne

Druckluft mit Hilfe eines Handnotbetriebes moglich.

Beispiele:

= Berstdruckprifungen
< Innendruckverformumg
= Dichtigkeitsprufungen
u.v.a.
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Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

* MAXIMATOR-Pumpe
Typ G 25-2 LVE

= Luftkontrolleinheit Typ C 2

= Edelstahltank NG 30 Liter

= Tragegriffe

= Anschluf3block aus Edelstahl

= Manometer 0-600 bar @ 100
= Entspannungsventil Typ EVH

= Absperrventil am Druckausgang

= Anschluf3adapter fur alle
gangigen Grofien

Vorteile

= Anschluf3fertige Komplettlésung
= Rostfreie Edelstahlausfiihrung
= Fir Serienprufungen geeignet

= Anschluf3fertig an z.B.
Hauswasserleitungen

= schnelle Befiillung und Druck-
aufbau durch zwei Luftkolben

Technische Daten

Pumpe: Typ G 25-2 LVE
Ubersetzungsverhaltnis: 1 : 56
Betriebsdruck max: 560 bar
Luftantriebsdruck max: 10 bar
Forderleistung max: ca. 6,19 I/min
Abmessungen ca. 490x340
(LxBxH): X 700 mm
Gewicht: ca. 34 kg

Aggregate flr Wasser

Hydraulikaggregat
Typ G 25-2 LVE

Anwendungsfall

Dieses tragbare Hydraulik-Aggregat findet seinen
Einsatz tberall dort, wo Druckprifungen auch fir
TUV-Abnahmen durchgefiihrt werden miissen.

Beispiele:
« Behalter flir Feuerldscher

Atemflaschen

Druckluftflaschen

Gasflaschen
e U.v.a.
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Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden

Komponenten:

= MAXIMATOR-Pumpe
Typ G 500-2 L

= Luftkontrolleinheit Typ C 2

= Luftsicherheitsventil

= Edelstahltank NG 70 Liter

= Fahrbare Ausfiihrung

= Manometer 0-7000 bar g 160
= Entspannungsventil Typ EV

= Absperrventil am Druckausgang

= Alle medienberiihrten Teile
aus Edelstahl

Vorteile

= Sehr hohe Prifdriicke méglich
= Grof3er Druckbereich einstellbar
« Mobilitat

= Betriebssichere Ausfiihrung

Technische Daten

Pumpe: Typ G 500-2 L

Ubersetzungsverhaltnis: 1 : 1038
Betriebsdruck max: 5500 bar
Luftantriebsdruck max: 6,5 bar

Forderleistung max: ca. 0,3 I/min
Abmessungen ca. 620x480
(LxBxH): X 820 mm
Gewicht: ca. 48 kg
16

Aggregate fiir Wasser

Hydraulikaggregat
Typ G 500-2 L

Anwendungsfall

Dieses mobile MAXIMATOR-Aggregat wird uberall
dort eingesetzt, wo ein hoher Druck und relativ
geringe Fordermengen bendtigt werden.

Beispiele:

= Pruf-und Abdriickvorgdnge an Druckbehaltern

= Berstdruckprifungen an Hochdruckschlauchen und
Systemen

e u.v.a.
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Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

* MAXIMATOR-Pumpe Typ DPD200
e MAXIMATOR-Pumpe Typ G 400 L
e E-Pumpe 5,5 KW

= Luftkontrolleinheiten Typ C 2

= Absperrventile sowie Rohrleitungs
filter

= Fahrbares Edelstahlgestell

= Druckaufnehmer mit Digitalanzeige
= Manometer 0-250 bar @ 100

= Elektrische Wegeventile

= Druckbegrenzungsventil

= Alle medienberihrten Teile aus
Edelstahl

Vorteile

= GroRe Forderleistungen
= Hohe Betriebsdrticke

= Sehr robuste Ausfiihrung aus
Edelstahl

= Anschluf? direkt an die Haus-
wasserleitung

= Auch Sondermedien einsetzbar

Technische Daten

Pumpen: wie oben
beschrieben
Ubersetzungsverhaltnis: 1:286 /1 : 398
Betriebsdruck max: 2200 bar
Luftantriebsdruck max: 5,5 bar
Forderleistung max: ca. 20 |/min

Abmessungen ca. 950x1250
(LxBxH): X 880 mm
Gewicht: ca. 180 kg

Aggregate flir Wasser

Test-Station

Typ DPD200 / G400L

Anwendungsfall

Zur Druck- und Dichtheitsprifung fur Rohrleitungs-

systeme ist dieses mobile Aggregat fir den Einsatz

auch auf Baustellen bestens geeignet. Drei Pumpen

mit unterschiedlichem Ubersetzungsverhaltnis und

somit unterschiedlichen Druckbereichen werden

sowohl pneumatisch als auch elektrisch angetrieben.

Bedienerfreundlich mit Steuerschrank fiir die Druck-

uberwachung bzw. Einstellung.

Beispiele:

= Als Einheit zur Injektion von Korrosionsschutz-
mitteln in Rohrleitungssysteme

= Fir Druckprifungen sowie Dichtheitsprifungen

e u.v.a.
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Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

= MAXIMATOR-Pumpe
Typ G 25 DVE

« Luftkontrolleinheiten Typ C 2

e Edelstahltank NG 70 Liter
kplt. mit Zubehor

= Fahrbare Ausfiihrung-Werkstatt-
wagen

= Manometer 0-250 @ 160

= Druckspeicher 2,5 Liter / 330 bar
= Druckbegrenzungsventil

= Proportionaldruckregelventil

= Digitaler Druckaufnehmer
sowie Anzeige

= Anschluffkasten mit Netzteil

= Ansteuerhydraulik kplt.

Vorteile

< Pulsationsfreie Druckpriifungen
« Stufenlose Regelung
= Wiederholgenauigkeit + 1 bar

= Modulare Ausstattung mit elektro-
nischer MeR3- und Regeltechnik

Technische Daten

Pumpe: Typ G 25 DVE
Ubersetzungsverhéltnis: 1 : 27
Betriebsdruck max: 250 bar
Luftantriebsdruck max: 9 bar
Forderleistung max: ca. 11 1/min
Abmessungen ca. 1000x700
(LxBxH): X 550 mm
Gewicht: ca. 65 kg
18

Hydrauli

kaggregat

Typ G 25 DVE

Anwendungsfall

Diese Komplettldsung fur die Wasserhydraulik

Sonderaggregate

ermdglicht es, pulsationsfreie Druckprifungen an

Pruflingen mit einer sehr genauen elektronischen

Druckregelung durchzufihren.
Beispiele:

= Berstdruckprifungen

= Dichtigkeitsprifungen

= Innendruckverformung

= Langzeitprifungen

e u.v.a.
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Aufbau
Das Aggregat besteht aus folgenden

Komponenten:
> MAXIMATOR-Pumpe Typ M 37 LVE
= Luftkontrolleinheit Typ C 1

= Edelstahltank NG 13 Liter
kplt. mit Zubehor

= Fahrbare Ausfiuhrung

= Manometer 0-400 @ 100

= Druckspeicher 2,5 Liter / 330 bar
= Druckbegrenzungsventil

= Druckentlastungsventil

= Druckregler am Ausgang

= Betriebsdruckmanometer
0-40 bar @ 63

Vorteile

= Sehr genaue Druckreglung des
Arbeitsdruckes moglich

= Einfache Handhabung

= Alle medienberiihrten Teile
korrosionsbestandig

= Energiesparend

= Keine Kiihlung erforderlich

Technische Daten

Pumpe: Typ M 37 LVE
Ubersetzungsverhaltnis: ~ 1: 46
Betriebsdruck max: 400 bar
Luftantriebsdruck max: 8,5 bar
Forderleistung max: 1,3 1/min
Abmessungen 420 x 350
(LxBxH): X 550 mm
Gewicht: ca. 23 kg

Sonderaggregate

Hydraulikaggregat
Typ M 37 LVE

Anwendungsfall

Uberall dort, wo kleine Druckpriifungen verlangt
werden, findet dieses Aggregat seinen Einsatz.
Mit der Kombination Druckerzeugung, Druck-
speicherung sowie Druckreglung ist es mdglich, in
kirzester Zeit die gespeicherte Energie - in diesem
Fall 40 bar Wasserdruck zu erzielen.

Beispiele:

= Berstdruckprifungen

= Rohrleitungsuberprifung

= Dichtigkeitsprifungen

< Innendruckverformung

= Materialverdichtung

e u.v.a.
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Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

* MAXIMATOR-Pumpen
Typ M189L und M189-2L

= Luftkontrolleinheiten Typ C 1
= Luftsicherheitsventile

e Alutank NG 13 Liter kplt. mit
Zubehor

= Fahrbare Ausfihrung

= Manometer 0-1600 @& 100,
0-2500 @ 160

= Druckentlastungsventile Typ EV
= Druckabsperrventile Typ AV1
= Hochdruckschlauche Typ SK 6005

= SchnellverschluRkupplungen

Vorteile

= Gleichzeitiger Druckaufbau von
zwei unterschiedlichen Druck-
bereichen mdglich

= Selbsttatiges Nachfordern bei
Leckagen

= Einfache Bedienung

= Hohe Mobilitat durch geringe
Abmalfie

= Beliebige PreRfltissigkeiten
einsetzbar

Technische Daten

Pumpen: Typ M189L/

Typ M189-2L
Ubersetzungsverhaltnis:  1:220/1:450
Betriebsdruck max: 2500 bar
Luftantriebsdruck max: 5,5 bar
Forderleistung max: 0,48 I/min
Abmessungen 310 x 240
(LxBxH): X 450 mm
Gewicht: ca. 17,5 kg
20

Sonderaggregate

Hydraulikaggregat
Typ M 189 L/ M 189-2 L

Anwendungsfall

Fur die Druckerzeugung von Druckoélverbanden sind
bei diesem Aggregat 2 MAXIMATOR-Pumpen mit
unterschiedlichen Ubersetzungsverhaltnissen montiert.
Dieses ermoglicht ein gleichzeitiges Aufweiten und
Verschieben von Nocken oder Getriebeteilen.
Kundenspezifisch, je nach Anwendungsfall und
Auswabhlkriterien zusammengestellt.

Beispiele:

Druckolverbande

Aufweiten und Verschieben von Naben
Betatigung von hydraulischen Stempeln
Hubvorrichtungen
Schraubenspannvorrichtungen

u.v.a.
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Aufbau

Das Aggregat besteht aus folgenden
Komponenten:

= MAXIMATOR-Pumpe Typ G 300 L
= Luftkontrolleinheit Typ C 2
= Luftsicherheitsventil

= Alutank NG 13 Liter kplt. mit
Zubehor

= Fahrbare Ausfihrung
= Manometer 0-4000 @ 160
= Druckentspannungsventil Typ EV

= 2 absperrbare Druckausgange
Typ AV2

= 2 Hochdruckschlauche
Typ SK 6005

e Schutzrahmen als Sonder-
ausfuhrung

Vorteile

= Einfache Handhabung

= Robuste Bauweise fiir rauhe
Betriebsbedingungen

< keine Kiihlung erforderlich
= Systemintegrierte Sicherheitstechnik

< beliebige Pref3flussigkeiten
einschlielRlich Wasser einsetzbar

= Alle medienberiihrten Teile
korrosionsbestandig

Technische Daten

Pumpe: Typ G 300 L
Ubersetzungsverhéltnis: 1 :314
Betriebsdruck max: 3140 bar
Luftantriebsdruck max: 10 bar
Forderleistung max: 0,7 I/min
Abmessungen 340 x 290
(LxBxH): X 790 mm
Gewicht: ca. 29 kg

Sonderaggregate

Hydraulikaggregat
Typ G 300 L

Anwendungsfall

Das dargestellte mobile Aggregat ist fur vielseitige
Einsatzmoglichkeiten geeignet,

z. B. zum Lésen und Fugen von PreR3verb&nden
oder zur Druckerzeugung an Schraubenspann-
vorrichtungen.

Beispiele:

= Festigkeitsprufungen

= Berstdruckprifungen

= Dichtigkeitsprufungen

= Autofrettage

= Langzeitprufungen

e u.v.a.
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MAXIMATOR®

Prufstande

MAXIMATOR verfugt tiber ein um-

fassendes Know-How bei Konzep-

tion, Entwicklung, Konstruktion und

Fertigung von Prifstanden, Druck-

erzeugungs- und Autofrettageanlagen. Schlauche, Rohre,
Behalter, Speicher, Ventile, Armaturen, Kunststoff- und
Keramikteile sowie speziell Bauteile der Diesel-
Einspritztechnik (Rails, Duisen, Disenhalter, Injektoren) und
andere Fahrzeugkomponenten (z. B.

Airbag-Gasbehalter, Nocken- und

Zwischenwellen, Getriebe) werden

erfolgreich mit MAXIMATOR-

Anlagen geprift oder produziert.

Als Komplettanbieter mit langjahriger Erfahrung bei Kom-
ponenten, Aggregaten und Systemen bieten wir unseren
Kunden individuelle Lésungen, die speziell auf Ihre
Anforderungen zugeschnitten sind. Von der Erstellung des
Lastenheftes bis zur Inbetriebnahme und Schulung des
Personals begleiten Sie erfahrene

Ingenieure und Techniker, damit lhre

Priifaufgabe optimal geldst wird.

Ein Programm von Standardanlagen,

ein modular aufgebautes System von
standardisierten Komponenten sowie
kundenspezifische Sonderldsungen

stehen fur Sie zur Verfugung und

decken das gesamte Spektrum von Druckerzeugung und
Druckprifung ab.

MAXIMATOR-Prifstande, Druckerzeugungs- und
Autofrettageanlagen erreichen Driicke bis maximal
15.000 bar und kénnen mit einer

Vielzahl von Flussigkeiten

wie z. B. Ol, Wasser, HFA, HFC,

Pentosin, Bremsfliissigkeit

oder Gasen (z. B. Stickstoff, Sauer-

stoff, Helium) betrieben werden.

Unser Lieferprogramm umfaf3t:
= Druckprufsténde
= Berstdruckprifstande
= Impuls- und Lebensdauer-
prufstande
= Dichtheitsprifstande
= Funktionsprifstande
= Hochdruckerzeugungsanlagen
= Autofrettageanlagen
= Ausdornanlagen fiir Schlauche
= Airbag-Befilll- und Regel-

anlagen

Darliber hinaus bieten wir Ihnen einen umfassenden
Service, von der Aufstellung und Inbetriebnahme Gber
Mitarbeiterschulungen bis zur turnusmafigen Wartung
Ihrer Anlage - weltweit.

Als Entwicklungspartner der Automobil- und Zuliefer-
industrie sind wir mit den Anforderun-
gen an Prifung, Protokollierung und
Dokumentation der Priifergebnisse und
Prifdatenverwaltung bestens vertraut.
Falls Sie es wiinschen, wird auch die
Messmitteliiberprifung und die
Kalibrierung der eingebauten MeR3-
gerate von uns tibernommen und
dokumentiert. In unserem Dienst-

leistungszentrum kdnnen wir Druck-, Berstdruck- und

Impulsdruckprifungen sowie Autofrettageleistungen fiir Sie

durchfiihren. Machbarkeitsstudien, Bauteiluntersuchungen,

Priifung und Autofrettage von Vor-
oder Kleinserien sind problemlos
maoglich. Dieses Angebotsspektrum

wird kontinuierlich erweitert.

Bitte sprechen Sie uns an.
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MAXIMATOR®

Zubehor

Adapter fiir Pumpen und Verdichter bzw. AnschluBblécke
bis 1000 bar mit G-Innengewinde auf
HD-Schlauche mit 60 Grad-Dichtkonus
und Uberwurfmutter

Adapter fur Pumpen und Verdichter bzw. AnschluBblécke
bis 1000 bar mit G-Innengewinde auf
Hochdruck-Verrohrung

Adapter fur HOCHDRUCK-Ventile und Fittings auf
Verschraubungen mit G-lnnengewinde
bis 1400 bar und bis 4200 bar

Adapter fur Hochdruck-Ventile und Fittings auf HD-
Schlauche mit 60 Grad-Dichtkonus und
Uberwurfmutter bis 1400 bar und bis 4200 bar

Absperrventile (manuell oder pneumatisch betéatigt)

AnschluBblécke fur Hydraulik-Aggregate mit Entspan-
nungsventil

Anschluf3bldcke fur Pumpen und Kompressoren von
400 bar bis 2500 bar

Anschlu3blécke fiir Pumpen und Kompressoren von
250 bar bis 2500 bar

Anschlu3blécke mit Wegeventil und Druckbegrenzungs-
ventil fur Hydraulik-Aggregate bis 700 bar

AnschluBbldcke fir Olpumpen bis 700 bar

Armaturen (Winkel-, T- und Kreuzstlicke, Kupplungen,
Schottverschraubungen)

Blasenspeicher fiir Gase

Blasenspeicher fiir Ole

Druckaufnehmer (DruckmefRumformer) fiir Gase und
Flissigkeiten von 10 bar bis 4000 bar

Druckluftbehélter (0,75 Liter bis 350 Liter)

Druckregler fur Hydraulik- und Gasaggregate

Hochstdruckschlauche DN 5

Hochstdruckschlauche DN 8

Hydraulikbehalter (Tanks) aus Aluminium
NG 6,5 bis NG 70

Hydraulikbehalter (Tanks) aus Edelstahl
NG 6,5 bis NG 70

Kolbenabsperrventile flr Flussigkeiten und nichtbrennbare
Gase von 150 bar bis 1000 bar

Luftkontrolleinheiten fiir Pumpen und
Kompressoren G 1/4" bis
G 1/2"

Manometer NenngrolRe @ 63 mm

Manometer Nenngréfie @ 100 mm

Manometer Nenngrof3e @ 160 mm

Manometeranschlul fiir Hochdruck-
Fittings und Ventile bis
1400 bar und bis 4200 bar

Manometeranschluf® fir Hochdruck-
Rohrleitungen bis 1400 bar
und bis 4200 bar

Manometeranschlul fiir Hochdruck-
Fittings und Ventile, Anschluf
mit G-Gewinde bis 1000 bar,
Hochdruck bis 1400 bar und
bis 4200 bar

Pneumatikventile (elektrisch betatigt) fur
Pumpen, Verdichter und
Hydraulikaggregate

Rohre (Niederdruck und Hochdruck)

Sicherheitsventile fur Druckluft und
ungiftige, nicht brennbare
Gase 0,5 bis 42 bar,
DN 10

Sicherheitsventile fir Dampfe, Gase und
Flussigkeiten 0,5 bis 250 barr,
DN 15

Sicherheitsventile fur Flussigkeiten und
Gase (nichtbrennbar /
brennbar) 3,4 bar 414 bar

Sicherheitsventile fir Flissigkeiten und
nichtbrennbare Gase
120 bis 1000 bar

Sicherheitsventile fur Flussigkeiten und
nichtbrennbare Gase 1000 bis
4400 bar

Wegesitzventile fir Hydraulikaggregate
bis 500 bar
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Hochdruck-Pumpen Ol, Wasser, Emulsion
z%5781+6*5)81(/-", ); 6-7,)5
+)5-1+)5 1)5+-)9)585%87
)75-)86(5A”.) &-6 O%; &5

Druckluft-Erh6her
=80 ")5(-*,7)1 921 58”./8*T
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Ventile, Rohre, Armaturen
fur die Hochdruck-Technik
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MAXIMATOR GmbH Beratung und Verkauf:

Nord Technisches Biiro Nord
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g Internet: www.maximator.de eMail: info@maximator.de
g MAXIMATOR GmbH

Im Rahmen der festgelegten technischen Eigenschaften und Leistungen behalten wir uns Anderungen in der
Konstruktion und in der Ausfiihrung unserer Produkte vor. Es gelten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen,
einschlieflich Produkthaftung, fiir alle Produkte und erbrachten Leistungen.





